
 VTS 
奈米微振信息采集器





产品简介及认识



FOCUS ON THE FUTURE

自动报告生成,易朔源

自动分析,多方面监控
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操作直观,可中英文转换
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实现加速度计与陀螺仪的
同步、实时测量

内建环境温度补偿功能，
长距离传输可保持低噪声

搭载Cortex-M4处理器，
集成式电路提供稳定传输

提供USB 2.0、BLE 5.0与
网络连线

使用者可透过VTS API快
速开发个人专属应用软件

无需安装额外的驱动程序，
即可在各作业系统中使用



FOCUS ON THE FUTURE

90%
• 时时监控质量率提升

• 被监控单元信赖度提升

• 产品出货一致性提升





FOCUS ON THE FUTURE

• OHT轨道监测

• 晶圆搬运手运行监测

• 光刻机穩定性監測



造福人群,增加信赖度

公共管道 交通/公共设备
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FOCUS ON THE FUTURE

Strength优势
• 成熟成套系统
• 国际ISO认证
• 具备强大研发团队
• 测试周期短

Weakness劣势
• 国内对于该检测认知不足
• 需要长时间深入客户应用

推广

Opportunity机会
• 成熟的应用经验
• 广大市场尚未应用
• 已有大厂应用指标(瑞声/小米)

Threat威胁
• 小作坊充斥
• 客户信任度耕耘



100%
用户体验感





FOCUS ON THE FUTURE

RoHS质量认证:

VTS 机械元神经传感器：ETP22500031 

VTS机械元神经传感器RoHS认证

CE認證:

VT-Sensor：EFTW121440 (IEC 62368-

1)VT-Sensor Safty requirements To Test



量测仪器测试

VTS感測器：AAF-EC-VTSN-10D VTS振動量測儀器測試（工研院）檢測報告11107C01621-1-1-01A



VTS 嵌入戴台(對位平台)進行對位壓合製程應用   VTS舆AOS的整合











• VTS分别放置于激光加工头、工作载台/治具、基座
监测振动。

• Xyθ对位完毕后，Z轴上升进行激光加工，
加工后成品公差不稳定，良率50%； 
• 针对XYθZ刚性问题检讨、测试进6个月，

仍无法稳定改善。
• 于设备基座、XYθZ模块、激光处各安装

VTS，共3组
• 设备开启后，三处VTS位置，在激光处明显

振幅不稳定， 经多次监测后发现激光安装
处的风扇转动异常， 风扇问题改善后，加
工精度已达近100%。



未使用:
从粗加工至精密研磨一条线约6M，在线品检量测效率
差，并 在校正及更换导/砂轮时，无法数据参数化， 
致使无法导入标准作业流程，工时成本非常高。

使用后:
于导/砂轮两侧各安装VTS进行长时间监测，
经过加工/校正资料数据化后，在线线下皆能进行生产
监控。



未使用:
定位后，焊枪点胶时，软板容易偏贴不稳定，造成多次重工。

使用后:
透过VTS振动频率，发现软板在与焊枪贴合前，帮浦开启瞬间至5s
左右，机器震动幅度过大，这个时候进行贴合时，精度不稳定；透
过振幅监测在稳定振幅时进行贴合，贴合良率达95%以上。



未使用:
无法预知治具何时损耗、损耗率?
通常在生产成品后，才进行后端良率检验。

使用后:
透过VTS振动频率，进行不同材质的加工数据分析及分
类，进行磨耗刀具磨耗参数设定；可透过振幅实时反馈
当下现况，避免造成不必要的资源浪费。



便携式,火柴盒大小

XY方向不同工种检测
芯片式,可內嵌




